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Technische Daten

Platzbedarf | Durchgang Schleifbreite | Tischbreite | Schleif- | Schleifkorper | Fahrgeschwin-
motore | durchmesser | digkeit, Antrieb
eLé&nge = *EL
Schleiflange+A | sHohe «ELD *Servo
«Breite +Breite PL KW (m/min}
*Héhe (mm) (mm) (mm) (mm) (PS) (mm)
A 2300 ¢200/250
. 1800 :12%/200 +400 *150 2250'_320) «bis 450 *0.02-30
¢ 2150 «300
J

Schleiftoleranz + 0,005 mm/m

Maschinenaufbau
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1 Maschinenbett, SchweiBkonstruktion
in Zellenbauweise

Fiihrungsbahnen, gehértete und geschliffene
Stahlbander alternativ gehartete und geschliffene
Massivbahnen

Festtisch (PL) oder
Elektromagnet-Drehtisch (EL) oder
Elektromagnet-Doppeltisch (ELD)
mit Verstell- und Feststell-Einrichtung

3 Maschinentisch, stabile Ausfiihrung als

4 Schleifkopfwagen, GuBkonstruktion mit Umgriff-
rollensystem, Supportfihrung mit Keilleisten-
beistellung

Zustelleinrichtung furr Schleifwerkzeug,
5 Kugelgewindetrieb, Impulszustellung,
Digitalanzeige, Eilgang

Ausstattungsvarianten

Schleifmotor, mit starker Hohlwelle und
Genauigkeitslagerung, schwenkbar fiir Strahlen-
und Kreuzschliff

Schleifwerkzeug, Schleifringe, Segmentkdpfe,
Diamant- und Borazonscheiben

Fahrantrieb,
Servoantrieb stufenlos regelbar
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Kiihiwasserzufuhr durch die Motorwelle und
seitlich zur Schleifstelle, Filterreinigung
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Elektrische Einrichtung, in sep. Schaltschrank
nach entsprechenden Vorschriften

Alle Daten kénnen auf Wunsch anderen Erforder-
nissen angepabt werden.

Bausteine zur Automation
VVVY

» Magnetisches Schnellwechselfutter
fur Schleifscheiben

» Elektronische Entmagnetisiereinrichtung
P Stufenlos regelbarer Schleifmotor

» MeBsteuerung mit automatischer
SchleifscheibenverschleiBkompensation

P Programmsteuerung fiir automatisches
Schleifen

Probedruck

P Pendel- und Tiefschliff auf einer Maschine
» NC sowie CNC-Steuerung

» Mehrfachtische

P Spezialspannvorrichtungen

P Wechselseitiges Schleifen

» Dunstabsaugeinrichtung

P Handlingsysteme
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Unser weiteres Herstellungsprogramm

P Senkrecht-Langtisch- Flachschleifmaschinen
Schleifmotorleistungen von 2 - 350 kW
Schleiflangen von 900 bis 15000 mm
Schleifbreiten bis 2000 mm

» Waagrecht-Langtisch- Flachschleifmaschinen
Profilschleifmaschinen
Schleifmotorleistungen von 10 - 60 kW
Schleiflangen von 900 bis 15000 mm
Schleifbreiten bis 2000 mm

P Senkrecht-Rundtisch- Flachschleifmaschinen
Schleifmotorleistungen bis 250 kW
Schleifdurchmesser bis 1500 mm

P Waagrecht-Rundtisch- Flachschleifmaschinen
Schleifmotorleistungen bis 60 kW
Schleifdurchmesser bis 1800 mm

» Walzenschleifmaschinen
Schleifmotorleistungen von 3 - 50 kW
Walzendurchmesser bis 1000 mm
Walzenlange bis 6000 mm

P Stirnflachen-Schleifmaschinen
Schleifmotorleistungen von 10 - 50 kW
Winkel bis zu 50°

P Handlingsysteme, Roboter mit und ohne CNC
sind Automatisierungsstufen zur Steigerung
von Leistung und Wirtschaftlichkeit fur alle
Maschinentypen.

Schnittstellen zur Verkettung mit anderen
Bearbeitungseinheiten.
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== G 65

Modernes und wirtschaftliches
Schleifen mit dem Géckel-System
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Unser Unternehmen hat eine Gber
120jahrige Tradition im Maschinenbau und
ist seit Jahrzehnten auf Prézisions-
Schleifmaschinen spezialisiert.
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Mit unserem Schleifmaschinenbau, im S ] _
bewahrten - GOCKEL-System -, bieten wir Blick zur be- Elektromagnetischer - Elektromagnetische - Magnetabschneider
lhnen Innovation fir lhre Produktion leuchteten Schleifstelle Doppelaufspanntisch (ELD) Aufspannung (EL) mit Papierbandfilter

Segment-
Wechselstation
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GB 65/ U 65/350 EL . GB 65 EL -

Kombinierte Maschine mit -

zwei Schleifkopfwagen Typ GB65/U65EL - ' Prazisionsschleifmaschine

far "Stirn- und Umfangschliff”. Typ GB 65 EL mit Marposs - .
CNC gesteuert, 11 Achsen Messsteuerung_als

Schleiflange 17000 mm, Bettlange 20 m NC Achse, sowie einer

Faltenbalgvollabdeckung

- 5 SR G 65 EL

A - Prazisionsschleif-

- maschine mit Bedien-
feld und gesteuerter
Zustellachse

GB 65 EL mit Zusatz- Zusatzschleifeinrichtung Zusatzschleifeinrichtung NC-Bedienfeld )
schleifeinrichtung Stirnschliff Peripherieschliff Steuerung
=

Probedruck



